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AKTUALIZACJA: 24.02.2014

Kompozyt zywic epoksydowych i proszkow metali, szeroko stosowany w
naprawach zuzytych czesci metali, stopéw i odlewéw w wyniku: korozji,
tarcia, urwania, pekniecia, kawitacji. Charakteryzuje sie bardzo wysokim
wspotczynnikiem adhezji i doskonala wspoltpraca z czesciami metalowymi
w roznych warunkach temperaturowych. Zawartos¢ wypetniaczy
metalicznych zapewnia wysoka przewodnosé cieplng i zmniejsza
rozszerzalno$¢ spoiny. tzw. "plynny metal". taczy réwniez kamien, szkio,
drewno, wiekszo$¢ tworzyw sztucznych (z wyjatkiem PE, PP, PTFE i gumy
silikonowej). Doskonaly do taczenie kombinacji materiatowych np. beton -
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zelazo, twarda guma - odlewy zeliwne. Chroni przed korozja.
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Nrart..

E-143 Klej Metalowy - 2x20mi, blister

CECHY

KORzYSCI

- nie zawiera rozpuszczalnikow

- Zzawiera sproszkowane stopy metali lekkich

- uniwersalny

- odporny na wodg i temperature

- odporny na agresywne czynniki chemiczne

- szary kolor

- po wyschnieciu moze by¢ obrabiany mechanicznie
(szlifowanie, wiercenie, gwintowanie)

- bezpieczny w uzyciu

- doskonata przewodno$¢ cieplna

- faczy metale, ceramike, tworzywa sztuczne

- do stosowania wewnatrz i na zewnatrz

- do zastosowan przemystowych

- idealny do elementéw metalowych

- pozwala na odtworzenie uszkodzonych gwintow i
elementow

ZASTOSOWANIE

SPOSOB UZYCIA

Do przyktadowych zastosowan nalezg;

- naprawa czeSci metalowych, wypetnianie ubytkow i
potaczen spawanych

- uszczelnianie odlewdw Zeliwnych, staliwnych, stopow
metali kolorowych

- usuwanie nieszczelnoSci w instalacjach centralnego
ogrzewania, wodno-kanalizacyjnych.

- odbudowa wybitych gniazd tozysk, wieloklindw, gwintow i
prowadnic

- o0sadzanie elementéw metalowych w betonie

- uszczelnianie  zbiornikéw  paliwowych, wymiennikow
ciepta (np. chiodnica), mis olejowych, korpuséw silnikéw

1. Powierzchnie klejenia nalezy oczyscié mechanicznie i
zszorstkowat  (piaskowanie, szlifowanie, papierem
Sciernym, pilnikiem).

2. usung¢ wszelkie zabrudzenia i odttusci¢ (uzy¢ Zestaw
Czyszczacy P-102 lub Odttuszczacz Techniczny P-959).

3. wycisng¢ odpowiednig ilos¢ sktadnikéw A" i ,B" w
stosunku objetosciowym 1:1 i doktadnie wymiesza¢ do
uzyskania jednolitego koloru.

4. przygotowang — mieszanke
powierzchni.

5. elementy mocno $cisngé i pozostawi¢ unieruchomione
do petnego utwardzenia kleju.

nanie¢ na jedng z
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- przed wymieszaniem sktadnikéw ogrza¢ produkt do temperatury pokojowe;
- nie mieszac wigkszej ilosci sktadnikow A i B niz moga by¢ zuzyte w czasie 30 minut (czas zywotno$ci)
- czas naprawy mozna skréci¢ kierujgc strumien cieptego powietrza na spoine
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DANE TECHNICZNE
nrart.: E-143 gestos¢: A=1.6g/cm3, B=1.8g/cm3
kod taryfy celnej: 3506 10 00 wytrzymato$¢ na Scinanie: aluminium 12,5 MPa
EAN: 5902051000143 stal nierdzewna 12,0MPa
opakowanie: 2x20ml, blister tworzywa szt. 2,0-5,0MPa
okres waznosci: 36 miesiecy zywotno$¢ po wymieszaniu: 30 min.
kolor: szary skurcz: <0.1%
wstepne utwardzenie (20°C): 135 min.
petne utwardzenie (20°C): 24 godz.
odpornos$¢ na temp.: -30°C +90°C
PRZECHOWYWANIE
Przechowywa¢ w temperaturze od 5°C do 25°C. Chroni¢ przed wilgocia.

PRODUKTY POKREWNE

Kleje i Pasty Epoksydowe, Odttuszczacz Techniczny, Zestaw Czyszczacy

INFORMACJA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA | OCHRONY ZDROWIA.
Patrz: Karta charakterystyki preparatu chemicznego.

UWAGA: Chroni¢ przed dziecmi.

Ninigjsze informacje opleraja sie na aktualnym stanie wiedzy firmy NALMAT Trzebinia / sg podane w celu opisania produktu.
Nie moga byc inferprefowane jako gwarancia fego wiasciwosci, Na uZytkowniku spoczywa obowigzek sprawdzenia
przyaatnosci wyrobu do okreslonych zastosowari oraz zapewnieniu bezpiecznego stanowiska pracy | przestrzegania
wszystkich obowigzujgcych uregulowari prawnych.

Dziat handlowy: ul. Kosciuszki 88, 32-540 Trzebinia
tel. +48 32 612 10 10, fax. +48 32 612 10 66, Pon - Pt godz. 6:00 - 16:00

N A I' M AT@ www.technicqll.pl office@technicgll.pl

Trzebinia . . .
Produkcja i magazyn: ul. 22-go Lipca 64a, 32 -540 Trzebinia

tel./fax. +48 32 711 53 27, tel./fax. +48 32 711 57 32, Pon - Pt godz. 6:00 - 14:00
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