INFORMACJA TECHNICZNO-HANDLOWA

KLEJ EPOKSYDOWY GOSPODARCZY

1. Opis

Charakteryzuje siszczego6lnie wysakprzyczepnécia (adhezj), doskonaledczy st z klejonymi elementami i daj
elastyczne spoiny wytrzymale w szerokim zakresmpieratur. Pajczenia § odporne n&cieranie, na wikszasé
rozpuszczalnikéw, wag stabe kwasy i zasady.

Sktadnik A zawieraywice epoksydow i wypetniacze.

Sktadnik B zawiera utwardzacz aminowy.
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2. Wihasciwosci

Kolor kleju: kremowo - szary;

Kolor spoiny: kremowy;

Konsystencja: wysokolepka ciecz;

Wiasciwasci spoiny: wodoodporna, twarda, nie kurczy,giie rozciga, nie deformuje. Mma
ja obrabig mechanicznie (wiercenie, szlifowanie, gwintovesitp.).

Gesta¢: 1,25 kg/L;

Czas otwarty: 0,5h;

Czas wsipnego wgzania: 4 h;

Czas pelnego wrania: 24 h;

Odporndg¢ spoiny na temperatur od —20 °C do +100 °C;

Wytrzymatéé na zginanie: 80 - 120 MPa;

Naprezenie zrywajce: 40 - 55 MPa;

Wytrzymatéé nasciskanie: 90 - 115 MPa;

Wydajng¢: 6 - 10 m?/L w zalmosci od rodzaju i porowatei klejonych elementdw.

3. Zastosowanie

Produkt przeznaczony dackzenia ze sabi w réznych kombinacjach: metalu, ceramiki, drewna, pamcg)
mineratléw skalnych, elementéw betonowych, styropjagumy i tworzyw sztucznych (np. laminaty, bakglit
Szczegodlnie przydatny przy naprawie uszkédzeadzer sanitarnych, naprawie mebli, mocowaniu hakow, é&atk
uchwytéw narzdzi, usuwaniu ubytkow zabezpieézeantykorozyjnych, trwatym zabezpieczeniu uktadow
elektronicznych przed wptywami zewtnznymi, uszczelnieniu niewielkich przeciekéw ruhiiornikow.

4. Sposo6b uycia

4.1. Przygotowanie powierzchni
Przed przygpieniem do klejenia naty dokladnie ocz§ci¢c powierzchnie z rdzy "Odrdzewiaczem do stali
i zeliwa" DRAGON, usug¢ pozostatéci wymalowa " Zmywaczem farb i lakierow" DRAGON, odtici¢
"Acetonem" DRAGON, zszorstkowalelikatnie papierensciernym oraz usu@ kurz i brud.

4.2. Narzdzia
Uzywa¢ tacki i topatki dodczonych do kompletu kleju.

4.3. Temperatura podczas wykonywania prac
Prace prowadgziw temp. powyej +5°C (temp. powietrza, poddm oraz klejonych elementéw).

4.4. Zalecenia
Whycisrg¢ z tub jednakowe ikei obu sktadnikdw A i B. Dokladnie wymieszaz do uzyskania jednorodn
masy. Przygotowany klej nadéecienky warstwy réwnomiernie nagczone powierzchnie, gtzye, docismé
i pozostawé do zwhzania. Przed stwardnieniem sppimozna wygtadzé szpachelk lub nazem uprzednig
zwilzonym wodj.
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4.5. Czyszczenie naedzi i zabrudzonych elementéw
Zabrudzone nae¢dlzia i $wieze plamy czyci¢ "Rozcieiczalnikiem do wyrobéw epoksydowych" DRAGON.
Po zaschgtiu klej mazna usuné tylko mechanicznie.
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4.6. Rozciegiczanie kleju
Nie zaleca girozcieiczania kleju.

5. Gramatura

Kod towaru Gramatura Typ opakowania
DKEGO018/BL 2*18ml tuba blistrowana

6. Okres waznosci
1 rok

7. Uwagi

Warunki transportowania i przechowywania:
Transportowa i przechowywa w szczelnie zamketym, oryginalnym opakowaniu w temp. od 0 °C do g5
Chroni przed dziémi.

Pozostate uwagi:
W trakcie prowadzenia prac oraz po ich zak&eniu pomieszczenie najeintensywnie wietrz§ az do zaniku

charakterystycznego zapachu. Nie klei PP, PE, PKH nie jest klejem konstrukcyjnym, nie jest pzraczony da
przenoszenia znacznych nedman. Przed zastosowaniem najesprawdzt dziatanie kleju na klejone elementy.

Mieszanina ta spetnia kryteria klasyfikacji jakeinézpieczna zgodnie z rozpgazeniem dyrektywy 1999/45/WE Parlamentu Europepgkii Radyj
z dnia 31 maja 1999 r. w sprawie zBlia przepiséw ustawowych, wykonawczych i admiagstinych Pastw Cztonkowskich odnogeych s¢ do
klasyfikacji, pakowania i etykietowania preparatdiebezpiecznych, w zwiku z czym jest dla niej spaidzona karta charakterystyki zgodr
z Rozporzdzeniem (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskidgady z dnia 18 grudnia 2006 roku w sprawie regesit oceny, udzielania zezwadle
i stosowanych ograniczen zakresie chemikaliow (REACH), utworzenia Eurai@j Agencji Chemikaliow, zmienigge dyrektywe 1999/45/WE oraz
uchylapce rozporadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozpgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowaielyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektyw)
Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000A/H.
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